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Die sogenannten selbstausheilenden Kondensato- 
ren siod bekanntlich aus metallisierten dielelctri- 
schea Bandern vorwiegend in Wickelform herge- 
stellt. Die Metallisierung der Bander wird dabei 
5 durchweg durch Metallbedampfung im Vakuum 
durchgefiihrt. und zwar im allgemeinen mit Hilfe 
van Vertikalverdampfem und darauf aufgesetzten 
Dusen, aus denen der Metalldampf austritt und sich 
auf dem an der AustrittsstcHe vorb^ibcwegten zu» 

10 metaliisierenden Band in sehr dunner Schicht nieder* 
scblagt. Mit Riicksicht auf den konstruktiven Auf- 
bau der Verdampfer konnen damit Bander mit einer 
Breite von hochstens 120 bis 150 mm bedampft 
werden, wahrend vielfach das Bedurfnis bestdit, 

15 groBere Bandbreiten zu bedampfen. 

Auf Grund von Versuchen zur Ermittlung einer 
2u diesem Zweck geeigncten Vcrdampfcrform wur- 
den die bisher iiblichen Vertikalverdampfer gemaO 
der Erfindung durch ein der Breite der zu be- 



dampfenden Bander angepafiteSj mit dem Ver* «o 
dampferbad In Verbindung stdiendes, in den 
Bedampfungsraum horizontal hineinragendes Rohr 
ersetzt. das auf seiner der zu bedampfenden Band- 
oberflache zugekehrten Seite mit einer sich etwa 
iiber die ganze der Bandbreite entsprechende Rohr- 25 
lange erstreckenden schlitzformigen Offnung fiir 
den Durchtritt des in dem Rohr vorhandenen Metall- 
dampf \'ersehen ist Ein derartiges Verdampferrohr 
wcist den wcsentlichcn Vorteil auf, daB es jeder zu 
bedampfenden Bandbreite lediglich durch Vcrande- 30 
rung seiner Lange« insbesondere der Lange der 
schlitzformigen Offnung« angepaBt werden kann* 
Auflerdem ergeben sich wesentlich gunstigere Ein* 
bauverha]tnisse, wenn der Badteil des Verdampfers 
und derjenige Teil, aus dem die Dampfe austreten, 35 
nicht vcrtikal ubcrcinanderliegen, sondem horizon- 
tal nebeneinander. Daraus ergibt sich auch die 
Mdglichkeit, den Badteil in eincn Teil der 
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Bedampfungsa^paratur zu legen, an den keine zu 
hohea Anforderimgcn an hohes Valcuum gesteUt 
ru wcrden brauchen. Es kann z. B. der Badteil des 
Verdampfers ohnc vrciteres an die Auflenwand der 
. 5 Bedampfungsanlage angeflanscht werden. wodurch 
audi die Erneucrung des Badcs und seine Beheizung 
wesentUch erleichtert ist. gegenuber einer Anlage. 
bei welcher der Verdampfer als geschlcwscne Ern- 
heit im eigenUichen Bedampfungsraum lie^ 
10 In der Zeichnung ist ein Rohrenverdampfer nach 
der Erfindung perspektivisch dargesteUt. . 

Er besteht im wesentlichen aus einein-. ver- 
dampfer- und einem Diisenteil. Der Verdampfcrteil 
umfaBt einen Rohrabschnitt i and einen Rohr- 
i< abschnitt2. Der Abschnitt i weist einen groficrcn 
Darchmesser auf als der Abschnitt 2 und dient zur 
AufnahmecinesTiegels 3 mit dem Verdampfungsgut. 
An seinem Ende ist der Rohrteil i durch einen Dek- 
kel 4 abgeschlosscn. Aus deni Tiegel 3 "n Rohrteil i 
»o gelangt der MeUlldampf durch den- Rohxted 2, der. 
line lichte Weite von beispielsweise as mm auj- 
weist. zu detn Diisenteil 5. der von <i«m VcKlamplCT- 
teil I, z abnehmbar ist, um einen leichten Embau zo 
ermoglichen. Der Dusenteil 5 besteht aus eiisem- 
av Rohrstiick mit demselben Durehiuesser wie der 
Rohrabschmtt 2. Er ist jedoch bei dem gezeichneten 
Ausfuhrungsbeispiel mit ^^^^J^^^^t^l 
satz6 vcrsehen. in welchem sich die schUtzformige 
Offnung 7 fur den Austritt des. MetaUdampfs.befin- 
,0 det. SeibstverstandUch kann diese Oftiung auch 
ohnc diisenformigen Ansatz unmittelbar m d.er 
■ Wand des Rohrs 5 Uegen. Die Ofinung.7. sdbst 1st 
in dem vorliegendenFall nichtOber die ganzcl-ange. 
gleich breit. sie ist vielniehr. in der Mitte an der 
35 SteUe8 beispielsweise doppelt sojbrext wte an doi 
seitlich davon gelegenen Stdleh. Bei *.n^ aus^ . 
fnhrten Rohrenverdampfer der beschridMmen Art 
betrug die Breite<ler Offnung 4 mm, an der SteUe 8 
aber Imm. um in dieser Zone erne verstarkte Bc- 
40 dampfung des an der Offnung vorbeibew^ten Ban- 
* des zu erieichen. In ihrer Langc erstreckte sich die 
Offnung auf 250 mm. es konnen aber auch Ver- 
dampf« mit wesentUeh.langeren Austnttsofifaungcn 
gebaut werden. je nach den Bandbreiten die von 
4S Fall zu FaU bedampft werden mttsscn. 

Aus den angegebenen Abmessongen ergibt sich. 
daB die Flache der Offnung f iir die ausstromenden 
MetaUdampfe mindestens doppelt so groB ist we 
; die Ouers^nittsflache des Verdam^errohrs, durA 
50 wcl(±es die Darapfc der Austrittsoffnung zugeleitet 

werden. « •• •♦w 

Mit einem derartigen Verdampfer konnen utoer 
. die ganze Breite der JDampf austrittsoffnung sich er- 
' streckcnde Bander mit gleichmafiiger Schichtdicke 
« bedampft werden, obwohl das Metallbad nicht wie 
' bei den ublichen Vertikalverdampfern unmittelbar 
unter, sohdern seitiich von den zu bedampfenden 
Flachen angeordnet ist und der Dampf daher der 
Verdampfcrdttse nur von einer Seite zugeftibrt wird. 
60 Die Gleichmafligkeit der Dampf verteilixi^ tiber die 
ganze Dusenbreite ist darauf zuriickzufuhren, dafl 



der Stromungswiderstand des Daimples in denRohr- 
teilen 2 und 5 kleiner ist als der Amstrittswiderstand 
durch die Duse 7, 8 bzw- eine entsspiechende schlitz- 
f ormige OflFnung in dem Verdampf crrohr selbst, ob- 65 
woh! diese, wie schon erwahnt wurde, mindestens 
die doppelteDurchgangsflachc auf^st viedasVer- 
teller- und Zufuhrungsrohr. Dabei ist der Weg vom 
Tiegel 3 des Verdampfers zur Diksc7, 8 in dem ge- 
zeichneten Ausfiihnmgsbeispiel ctwa cbenso lang 70 
vrie die DiisenoflEnung 7, 8 selbst- 

In eingebautcm Zustand ist der Verdampfer von 
einer nicht gezeichneten Heizwiddung umgeben, 
durch weichc der Badteil des Vendampfers auf die 
fur die Verdarapfung des Vcrdainq>fungsgutes er- 75 
f orderliche Tempcratur gebracht «ad durch weichc 
die Zuleitung zum Diisenteil des Verdampfers und 
diescr selbst auf einer Tejnperatmr gehalten wird, 
welche eine Kondensation der durch den Ver- 
dampfer streichenden Metalldamirifc und damit erne 80 
Verengung des Zuleitungsquerscdmitts und der 
bampfaustrittsoifnung verhindextL Die Trennung 
von Bad- und Dusenteil des Vccdampfers ermog- 
licfat auch cine getrennte Heizuhg umd damit die Em- 
stellung vcrschiedener T^smperaltoiai an den beidcn 85 
Verdampferteilen. 

. PaTBNTANSPRUCHE:; 

1. Vorrichtung zur HerstdUung von MietaU- 
iiberzugen auf iaufenden Ban^cm durch Metall- 90 
bedampf ung im Valaium* gefccamzeichnet durch 
ein der Breite der zu bedamjifenden Bander an- 
gepaBtes, mit dem Verdampffcrbad in. Verbin- 
dung stehendes Rohr, das anff seiner der zu be- 
d.ampfenden.Bandoberflache angekehrten Seite 95. 
mit emer iiber die ganze, dear Bandbreite ent- 
sprechendeRobrlange sich ci^tseckenden, schlitz- 
fSrmigcn Offnung fur den Donchtritt des in dem 
Rc^r vorhandenen Metalldwa^cs vcrsehen ist. 

2. Vorrichtung-nach Anspr«ih'i, dadurch ge- iod- 
kennzeidmet, dafl" das Rohr nnit einem diisenfor- 
migen Ansatz vcrsehen ist, in welchem sich die 
schlitzformige Offnung fiir den Austritt' des 
Metalldampf es befindet. ♦ 

3. Vorrichtung nach Anspmch i und 2, da- los 
durch gekennzeichnet, .dafl die schlitzformige 
Offnung fur den Austritt des Metalldampf es aus 
dem' Rohr an denjenigen Stefflen verbreitert ist, 
an denen die Metallisierung^ der zu bedampfen- 
den Bander eine groflere Schaditdicke auf weisen 110 
soil als an den benachbarten Stellen. 
« 4. Vorrichtung nach An^rachi bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafi dSe Flache der Aus- 
trittsoffoiung fiir den MetaBWampf miudestens 
doppelt so grofl ist wie dies Querschnittsflache tis* 

des Rcibrs. , , u 

5. Vorrichtung nach Anspweh i bis 4, dadtirch 
gekennzeichnet, daB* sich «iai Verdampferbad 
aufierhalb des Bedampf ungsatanms befindet. 

6. Vorrichtung nach Amspnich X bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB <icr Verdampfer auf 
seiner ganzen Lange beheizft ist. . - 
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